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SpOlEénOSt GAIl SPA s vyvojem a vyrobou
technologii plnéni a etiketovani zabyva jiZz od roku 1946 a ma
v tomto oboru neocenitelné a dlouhodobé zkuSenosti.

Od roku 1980 vyrobil GAl jiz vice nez 15 000 monoblok
s vykonem mezi 1 000 az 3 000 lahvi za hodinu. K udrzeni
pozice svétové SpiCky je nezbytna neustala inovace.
Neustaly vyzkum a vyvoj v kombinaci s rozsahlymi investicemi
do Spickovych technologii umoznuje vyrobu témér vSech
komponentl pfimo ve vyrobnim zavodé GAIl. Diky tomu muze
GAI nabidnout vysoce kvalitni stroje za konkurenceschopné
ceny a garantovat dostupnost a rychlou dodavku nahradnich dil(.
V roce 2015 se spole¢nosti GAIl podafilo rozSifit jiz stavajici
vyrobu o dalSi vyznamnou halu, vyznamné se tak zvysila
vyrobni kapacita a vznikly nové prostory pro vyzkum, testovani
a Skoleni.

RozSifeni vyrobni haly vedlo také k dalSimu zlepSeni interni
logistiky, snizeni dodacich termint a poskytlo vice prostoru
pro vystaveni stroja tak, aby si je mohli zakaznici prohlédnout
a meli co nejvice informaci pfi rozhodovani.

HLAVNI VYHODY STROJU GAI:

1. Vysoka kvalita zpracovani,
snadna obsluha a nastaveni.

2. Jednoducha sanitace stroje.
3. PInéni bez pristupu vzduchu.

4. Siroka moznost vybéru sestaveni
stroje dle pozadavku zakaznika.

5. Celonerezové provedeni stroje
a vSech komponentu zajistuje
dlouhou zivotnost stroje.

6. Vysoka trzni hodnota.
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Po letech vyzkumu a vyvoje Vam spoleCnost GAl pfedstavuje
novy patentovany elektropneumaticky ventil UNICA
s nasledujicimi funkcemi:

— pracovni tlak od 0 do 8bar;

— vyska hladiny pInéni od 25 do 100 mm od hrdla lahve;
— presnost plnéni 0,5 mm;

— nulova oxidace pInéného produktu;

— kompletni sanitace plnicich ventilt.

Elektropneumaticky plnici ventil je vhodny pro plnéni tichych
i Sumivych vin, kvalitni piva, cidery a dal$i napoje, které
vyzaduji velmi Setrny postup pInéni bez pfistupu vzduchu
a maximalni sterility.

Elektropneumaticka vystfikovacka umoznuje
uzivateli nastavit dobu vystfikovani i dobu pro
odkapani vody prostfednictvim ovladaciho panelu.
Toto nastaveni mlze byt uloZzeno pro rGzné typy
lahvi do paméti.

Lahev je uchopena univerzalnimi flotacnimi
Celistmi vystfikovaCky za hrdlo a pfes systém
krokového motoru s fetézem je pfetoCena dnem
vzhuru.

VYSTRIKOVANI

Tryska pronika hrdlem lahve do hloubky 70 mm;
tim je zajisténo, ze nedochazi ke kontaktu mezi
vstfikovanou vodou a odpadni vodou. Vystfikovaci
tryska se otevie pouze v pfitomnosti lahve a pfi
vystfikovani nedochazi ke kontaktu mezi hrdlem
lahve a komponenty vystfikovaci trysky. Voda po
vyplachnuti lahve je svedena sbérnym potrubim
mimo stroj, nedochazi ke kontaktu odpadové vody
se strojem.



ELEKTROPNEUMATICKY
VENTIL

PATENTOVANO

1. FLEXIBILNi PLNENI

Elektropneumatické ventily umozniuji plnéni jak
tichych, tak i Sumivych produktt do 8 bar.
VSechny parametry faze plnéni jako je vakuum
v lahvi, pracovni tlak, proces odtlakovani, se
nastavuiji z ovladaciho panelu a mohou byt kdykoliv
zménény bez nutnosti manualniho zasahu.
Lahvovani probiha pfi optimalnich podminkach,
kdy je zajisténa maximalni sterilita a minimalni
oxidace plnéného produktu.

2. NASTAVENIi VYSKY HLADINY PLNENi
VysSku hladiny plnéni lze nastavit centralné
v rozmezi od 25 do 100 mm od hrdla lahve.
Konstrukce elektropneumatického ventilu zajistuje
pfesnou vysSku hladiny plnéni a automatické
srovnani hladiny s pfesnosti 0,5 mm.

3. DVOUJEHLOVA KONSTRUKCE VENTILU
Sedla jehly plniciho ventilu a ventilu pro zpétny
odvod plynu z lahve jsou umistény ve své tésné
blizkosti, coz umoznuje dosazeni pfesné hladiny
plnéni i bez vyuZziti systému pro automatické
vyrovnani hladiny pinéni.

4. MAKETY LAHVI

Standardni vybavou stroje jsou makety lahvi pro
sanitaci plnicich ventilli, které se ru¢né vkladaji
mezi plnici ventil a zvedaci pist. Tyto sanitacni
pfipravky umoznuji dokonalou sanitaci vSech
okruh( spojenych s plnicim ventilem a ventilem
pro zpétny odvod plynu z lahve. Samoziejmosti
je moznost cirkulace kapaliny béhem jednotlivych
sanitacnich fazi.

5. SNADNA A BEZPECNA SANITACE

Systém elektro-pneumaticky ovladanych ventilt
a samotna konstrukce maket lahvi umoznuje
dokonalou a vysoce efektivni sanitaci vSech
okruht plni¢e. Jednotlivé sanitacni cykly mohou
byt individualné naprogramovany podle potfeb
uzivatele. PIni¢ Ize propojit s automatickou CIP
stanici. V tomto pfipadé jsou vSechny sanitacni
cykly stroje provadény plné automaticky bez
nutnosti ru¢niho zasahu.

6. LINEARNI DESIGN

Linearni uspofadani monobloku umoznuje
dosazeni vysSi produkce ve srovnani s rotacnim
konstrukCnim feSenim.

GAI zdokonalil a zjednodusil jednotlivé faze, aniz
by narusil kvalitu a rychlost pInéni.

7. ZASOBNIK PLNICE

Zasobnik plni¢e je vyroben ze silnosténné
nerezoveé oceli s vysoce lesténym vnitfnim
povrchem. KoneCnou upravou je dosazeno
zrcadlového povrchu.

Télo zasobniku je vyrobeno z jednoho dilu bez
nutnosti pouziti metody svarovani, tim je docileno
vysoké pevnosti.

Maly objem tanku (od 10 do 22 litr(1) minimalizuje
ztraty produktu na zaCatku a na konci procesu
lahvovani a usnadnuje sanitaci plnice.

8. SNIMAC TLAKU V LAHVI

Kazdy plnici ventil je vybaven snimaCem tlaku
v lahvi pro precizni kontrolu jednotlivych fazi
plnéni. V pfipadé, Ze snima€ zaznamena jakoukoliv
odchylku béhem plnici faze (nizka uroven vakua,
unik tlaku z lahve, poskozené tésnéni plniciho
ventilu) je obsluha stroje na tento fakt upozornéna
zpravou na dotykoveé obrazovce.

9. OPAKOVANI PLNIiCIHO CYKLU

Nastaveni plniciho cyklu v€etné nacasovani
jednotlivych fazi je mozné prizpUsobit podle
typu pInéného produktu, coz zaru€uje maximalni
pFesnost opakovani lahvovaciho procesu. Tim jsou
dosazeny nejlepsi vysledky pinéni.

10. RYCHLA VYMENA

Centralni nastaveni vySky hladiny plnéni,
univerzalni Snekové dopravniky a automatické
nastaveni vysky vSech stanic umozriuje rychlou
zménu plnéného produktu nebo typu lahve.



PROCES

1 VAKUACE

PLNENI VINA

VYROVNANI

7.

SROVNANI
HLADINY

APLIKACE
INERTNIHO PLYNU

VYROVNANI
TLAKU

PLNENI PIVA

PRVNI APLIKACE
VAKUACE INERTNIHO

N

APLIKACE 6 PLNENI
INERTNIHO

DRUHA VYROVNANI
VAKUACE TLAKU

7 SROVNANI VYROVNANI
HLADINY TLAKU




MYCI CYKLUS OKRUHU
PLNENI

— J|vysTUP

VYSTUP <o




MYCi CYKLUS OKRUHU
KOMPENZACE TLAKU

VYTLACENI PRODUKTU
(VODY) POMOCI PLYNU

(nebo sterilniho vzduchu)




NA PRANI

Ctyri Gelisti korkovagky z tvrzené, lesténé nerezi
stlaCuji korek do priméru 16 mm. Pfi vyrobé
korkovacich Celisti je kladen vysoky dldraz na
peclivost zpracovani povrchu, kdy je dosazeno
hladkosti stén 0,05 mikronu.

Stlac¢eni korku je pomalé (105°) s rychlou
aplikaci korku do hrdla (63°). Korkovaci hlava je
jednoduse demontovatelna pro snadnou udrzbu
a Cisténi.

le UZAVIRANI KORKEM
: POD VAKUEM

Korkovaci hlava je standardné vybavena
systémem pro vytvoreni vakua pfed uzavienim.
Vyhody tohoto systému jsou:

1. Pfed uzavienim korkem je v lahvi vytvoren
pozadovany podtlak tak, aby po jeho aplikaci
nedochazelo k jeho vytlaceni.

2. Mnozstvi kysliku mezi hladinou vina a korkovym
uzavérem je redukovano z 0,25 na 0,08 mg
na litr (u lahve 0,75 | s hladinou pInéni 60mm
a 45mm korkovym uzavérem).
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UZAVIRANI KORUNKOU
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Distribuce korunkovych uzaveér(
probiha pomoci vibratoru.
FotoCidla umisténa na distribu¢ni
draze kontroluji pfitomnost
uzavéru a tim spoustéji nebo
zastavuji vibracni zasobnik.
Zasobnik a vibrator jsou
stacionarni, pohybliva je pouze
uzaviraci hlava se spodni ¢asti
korunkové drahy.

PruZina v uzaviraci hlavé dotlaci
uzavér na hrdlo lahve pred
uzavienim a po uzavieni vytlaci
lahev s uzavérem ven.

Modely BIER jsou vybaveny
specialni tryskou, ktera pomoci
vodniho paprsku zpusobi
napénéni piva pred uzavienim
korunkovym uzavérem (1), tim
je dosazeno vytésnéni kysliku
z lahve. Délku a mnozstvi
vstfikované vody lze nastavit
pomoci ovladaciho panelu.



UZAVIRANI SROUBOVYM
UZAVEREM

Distribuce Sroubovych uzavér(
probiha pomoci vibratoru.
FotocCidla umisténa na distribucni
draze kontroluji pfitomnost
uzaveru, a tim reguluji vibracni
zasobnik. Uzaviraci hlava 4292:
Sroubové uzavéry jsou aplikovany
pfimo na lahev, po aplikaci je
lahev pfemisténa pomoci hvézdy
pfimo pod uzaviraci hlavu. Funkce
uzaviraci hlavy 4295 (viz foto):
1. Vstfikovani inertniho plynu do
hrdla lahve (A).
2. Vstfikovani inertniho plynu pod
uzaveér pred uzavienim.
3. Aplikace uzavéru na hrdlo lahve
pomoci pneumatického pistu.

@

Uzaviraci hlava ma 4 rolny
s individualnim nastavenim.

K aktivaci rolen nedojde, pokud
na lahvi neni pfitomen uzavér
— systém ,No cap no roll“. Otacky
uzaviraci hlavy mohou byt
plynule nastaveny z dotykového
ovladaciho panelu stroje.
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OtoCna véz pro uzavirani s moznosti aplikace az
3 typl uzaverq.

MOZNE TYPY UZAVERU: korek a champagne
korek, korunkovy uzaveér, Sroubovy uzaver.

Véz muize byt vybavena riznymi kombinacemi
typu uzavéru dle pozadavkl zakaznika napf.
Sroubovy uzavér—korunka nebo Sroubovy
uzavér—korek nebo korunka—korunka—korek nebo
Sroubovy uzavér—korunka—korek atd.

Modely BIER je mozné vybavit otocnou vézi pro
2 typy korunkového uzavéru (26 mm a 29 mm)
tak, aniz by byla nutna vyména pfislusenstvi pro
jiny typ uzavéru. Provadi se pouze otoCeni véze.

| VICEHLAVE UZAVIRANI
{| PRO 3 TYPY UZAVERU
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OtoCnou véz pro uzavirani lze vybavit dalSim
pfisluSenstvim pro aplikaci uzavéru jiného typu
nebo velikosti.

GAI navrhl tuto oto¢nou véz tak, aby byla
zména z jednoho typu uzavéru na druhy rychla
a jednoducha. Tento systém nékolika typu
uzavirani na jedné vézi Cini stroj kompaktné&jsim,
leh¢im a snizuje naklady.

POZNAMKA: Stroj vybaveny oto&nou vé&zi
s vicehlavym uzaviranim je standardné dodavan
bez z&sobniku korkovych uzavérd. Doporu€ujeme
stroj vybavit distributorem korku 4140W-800 nebo
podle potifeby orientatorem korku.
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MLE 441 BIER di a 26.5:20 MLE 441 HP SErIN : 22+30
b L- L : D2 of] Sumivé b 1 i i h A
0,331 900 lah/h Mew! \) h & b 6 Tiché vino* eRlilier ' | b 38+55
a
0,501 700 lah/h ‘ 0,375 1 1 000 lah/h| 650 lah/h A b volitelné 33+58
Vykon* | o] 18+20 Vykon ‘
0,66 | 600 lah/h . . H 0,750 | 700 lah/h | 500 lah/h H di 18+20
h 25+100
0,751 550 lah/h ‘ 1,500 | 500 lah/h | 350 lah/h h 25+100
Hmotnost kg 1600 | | B 60+115 Hmotnost kg 1600 D 60115
Prikon kW 6 [ Y H 170+400 Prikon kW 6 D _é \ A H 180+400
*plnéni piva pri: 2bar, +4 °C *plnéni vina pfi: 0,5 bar, < +14° C

**plnéni vina pfi: 5 bar, +2 °C
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0,331 1.200 lah/h iyl | § h & - 5 Tiché vino prSol::IrSIL\t/)E/} _@ b 38+55
a
0,50 | 950 lah/h 0,375 1 1 300 lah/h| 900 lah/h ‘ b volitelné 33+58
Vykon* di 18+20 Vykon
0,66 | 800 lah/h 0,750 | 1 000 lah/h| 700 lah/h H o]l 18+20
h 25+100
0,751 750 lah/h 1,500 | 700 lah/h | 500 lah/h 25+100
Hmotnost kg 1800 2 =il Hmotnost kg 1800 D 60+115
PFikon KW 6 N v H 170+400 Pfikon KW 6 € 3 v 180+400
D <—>| D |,

*plnéni piva pri: 2bar, +4 °C *plnéni vina: 0,5bar, < +14 °C

**plnéni vina pfi: 5bar, +2 °C
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:
e

a 22+30
0,331 1 500 lahvi/h ol ELE o 5 Tiche vino® [ Sumive b 38+55

0,50 | 1 250 lahvi/h ‘ - 0,375 1 1 500 lah/h|1 150 lah/h - b volitelné 33+58
Vykon* | di 18+20 Vykon*

0,66 | 1 050 lahvi/h . H 0,750 | 1250 lah/h| 900 lah/h H o] 18+20

1,500 | 950 lah/h | 650 lah/h h 25+100

h 25+100
0,751 950 lahvi/h

Hmotnost kg 2 000 | | D 60+115 Hmotnost kg 2 000 D 60+115

Prikon KW 6 | S— \ 4 H 170+400 Prikon kW 6

- H 180+400

*plnéni piva pri: 2bar, +4 °C *plnéni vina pfi: 0,5bar, < +14 °C
**plnéni vina pfi: 5bar, +2 °C
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LINEARNI MONOBLOK
S ELEKTROPNEUMATICKYMI VENTILY

VYHRADNI IMPORTER PRO CESKOU REPUBLIKU A SLOVENSKO

UNIMARCO’

tel.: +420 577 901 148
e-mail: unimarco@unimarco.cz
web: www.unimarco.cz





